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Metodi di codifica

Come descrivere un prodotto?
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1- Disegni 

Rappresentazione grafica dei componenti

2- Distinta base (B.O.M.)

Lista dei componenti che formano un prodotto

3- Cicli di lavoro

Sequenza delle fasi necessarie per creare i componenti

…..…….……

…..…….……

2CilindroC30048

1RiduttoreC12876

4PernoA15429

2LevaA13012

Q.tàDescrizioneCod.

Gruppo inseritoreG1276

MetrologiaCollaudo finale60

RettificatriceRettifica esterna completa50

Trattamento termicoTempra40

Fori filettatiMaschiatura (2x)30

Foratura profondaForatura20

Lavorazione su TornioTornitura10

NoteDescrizioneOper.
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Cosa codificare?
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Codifica

Attribuzione di una sequenza univoca di caratteri numerici/alfanumerici agli oggetti 
(distinte, componenti, disegni, cicli, operazioni,…..)

E’ indispensabile per ogni attività svolta all’interno di un sistema produttivo (ricerca,
movimentazione,…..)

Enti aziendali interessati dalla codifica

Tutti gli enti/funzioni aziendali sono interessati ad associare al codice una serie di informazioni

Ufficio tecnico/progettazione:

forma, funzione, …..

Ufficio acquisti:

articoli Make/Buy, dimensione del lotto, costo, …..

Produzione:
materiale, tempo di lavorazione, macchine utensili necessarie, ….. 

Ufficio Commerciale:

congruenza delle offerte, facilità di comunicazione con gli altri enti,…..

Cosa codificare?
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115111202271280595875

q.tà comp. comm.q.tà comp. dis.q.tà comp.q.tà cod. comm.q.tà cod. dis.q.tà codici
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Cosa codificare?
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Struttura del codice
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Codice parlante

E’ una stringa di caratteri alfanumerici in cui, ad ogni posizione, è assegnato un significato

Vantaggi

• viene generato rapidamente

• comprensione immediata del tipo di prodotto

Svantaggi

• lunghezza del codice

• rischio di ricodifica in caso di modifica delle 

caratteristiche del prodotto
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Struttura del codice
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Codice gerarchico

E’ una stringa di caratteri alfanumerici in cui il significato di ogni simbolo dipende da quello
del simbolo che lo precede 

Vantaggi

• grande numero di informazioni con pochi caratteri

Svantaggi

• il processo di codifica risulta complesso

• rischio di ricodifica in caso di modifica delle 

caratteristiche del prodotto

Insieme delle parti

Pezzi lavorati

1

Materie prime

4

0<L/D<0.5

0

Pezzi prismatici lavorati

1

Pezzi rotazionali lavorati

0

Componenti d’acquisto

3

Lamiere

0

L/D>10

9

0.5<L/D<1

1

0<A/B<1

0

A/B>8

9

0.5<A/B<3

1

Struttura del codice
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Codice ibrido

Abbina le caratteristiche della codifica gerarchica e parlante

Es.: il codice OPITZ alla base della Group Technology

I campo (5 caratteri): codice morfologico: descrive la geometria del pezzo
cifra 1: forma principale del pezzo
cifra 2: lavorazioni di superficie rotazionale esterne 
cifra 3: lavorazioni di superficie rotazionale interne 

cifra 4: lavorazioni di superficie piane

cifra 5: lavorazioni ausiliarie (forature, dentature,…..)

II campo (4 caratteri): codice tecnologico: informazioni sul ciclo di lavorazione 
cifra 6: dimensione principale
cifra 7: materiale
cifra 8: forma iniziale del grezzo
cifra 9: tolleranze

III campo (4 caratteri): campo opzionale: contiene informazioni secondarie in base all’azienda

Ipotesi: cifra 1= pezzo rotazionale
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Struttura del codice
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Codice semiparlante

Combina un approcci di tipo gerarchico o parlante con un approccio destrutturato, in cui 
nuove varianti di prodotto o di componente cono codificate per incremento di un’unità del
codice o di una sua parte

E’ il tipo di codice impiegato più frequentemente

Es.: 

Leva elevatore: 020G1234
Albero piegatore: 011F9876
Cuscinetto a sfere: 22087647

011 e 020 sono la parte parlante, mentre
la parte successiva del codice, G1234 e F9876,
è progressiva e non ha nessun significato

Funzione principale della codifica
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Funzione principale rappresentata

• funzionale: quale funzione svolge

• morfologica: quale forma ha

• merceologica: di quale materiale è composto

• tecnologica: con quale tecnologia è ottenuto

Campi anagrafici

• Descrizione, classificazioni, magazzini di gestione, gestione lotto, unità di misura, validità, 
versione, dati fisici, gestione fiscale e contabile, …..

Tutti gli enti aziendali sono coinvolti
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Funzione principale della codifica
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Codice (materiale)

Unità di misura
Descrizione

Classificazioni

Dati fisici
Documento

Versione

Fogli con informazioni 

per i vari enti

Dove archiviare le informazioni?
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Sistemi ERP

Con l’acronimo E.R.P. (Enterprise Resource Planning) si identificano i sistemi integrati di 
gestione di tutte le informazioni rilevanti dell'azienda in un'unica base dati centralizzata e 
che consentono di gestire in modo coordinato una molteplicità di attività dell’azienda

M material

R requirements

P planning

E enterprise

R resource

P planning

Evoluzione

Informatizzazione di:

• codifica

• distinta base

• calcolo del fabbisogno

Supporto integrato di 
tutti i processi di 
impresa
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Codifica e classificazione
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Classificazione

Insieme di attività riconducibili alla gestione della conoscenza

Le attività di classificazione hanno il fine di organizzare i materiali in modo che possano 
essere presentate e ricercate basandosi su regole

La classificazione dei componenti si ottiene attraverso la definizione dei valori degli attributi 
(caratteristiche)

Anagrafica

Codice: A1234

Materiale: xxx

Forma: yyy

Colore: zzz

A
tt

ri
b
u

ti

PDM?

Codifica e classificazione
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Vantaggi

Tutti gli enti aziendali traggo vantaggi dalla classificazione:

Tecnico

• velocità della ricerca dei codici ed individuazione dei codici simili

• riduzione della varietà

• coerenza delle descrizioni (es.: traduzioni)

Acquisti

• verifica dei volumi per famiglia

• marketing di acquisto

• scorte su ricambi

Controllo di gestione

• Controllo costi
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Distinte base 
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Legame di distinta

• codice padre

• codice figlio

• quantità di impiego

Operazioni comuni

• Esplosione (di un materiale con distinta): lista dei codici figli legati alla distinta in esame

• Implosione (di un materiale con o senza distinta): lista di codici padre legati all’elemento in 
esame

Le distinte base, al pari dei componenti, sono identificate attraverso un codice

La prima distinta base nasce in ufficio tecnico, e viene definita distinta tecnica

Distinte base: esigenze e scopi 

Corso Tecnologia Meccanica di Produzione – Tecnologie Fisiche Innovative - UNIFE

Viste

Ogni ente aziendale vorrebbe “vedere” i singoli componenti organizzati in distinte in base alle 
proprie esigenze

• Ufficio tecnico: le distinte sono organizzate in modo da soddisfare le esigenze progettuali.

Quasi sempre le distinte tecniche sono una “copia” dell’albero dei componenti del sistema 
CAD (trasportato nell’ERP automaticamente o manualmente)
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Distinte base: esigenze e scopi 
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• Ufficio acquisti: le distinte sono organizzate in modo da soddisfare le esigenze di 
approvvigionamento.

La suddivisione dei componenti viene effettuata in funzione delle tecnologie necessarie alla 
costruzione dei componenti o a logiche Make/Buy

• Ufficio ricambi: le distinte contengono solo i componenti che possono essere oggetto di 
ordine singolo come ricambi

Classificazione

Regole

VISTE 1
2

3

Soluzione rigorosa 

ma onerosa

Soluzione di 

compromesso?

Gestione dei documenti 
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La gestione dei documenti (progetti, disegni di particolari, specifiche , cicli, …..) è un aspetto 
fondamentale legato alla distinta base

Il codice o materiale,  rappresentante una distinta base od un componente, sarebbe un
elemento con poche informazioni se ad esso non fosse correlato un documento

Il sistema di gestione delle distinte e delle anagrafiche deve garantire che i documenti 
abbiano le seguenti caratteristiche:

• attendibilità

• aggiornamento

• completezza

• sicurezza

• reperibilità

• segretezza

Tutto questo deve essere garantito in una realtà dinamica in cui sono presenti modifiche

I sistemi ERP devono tracciare gli eventi gestionali

Es.: PDM?
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Modifiche tecniche (EC) 
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Le modifiche tecniche (engineering change) si rendono necessarie per molteplici motivi:

• nuove funzionalità o ampliamento delle specifiche

• aumento dell’affidabilità, dell’ergonomia, o miglioramento della manutenzione

• obsolescenza di componenti o cambio di fornitore

• utilizzo di nuovi materiali o nuove tecnologie

Gli effetti di un processo di EC di una distinta base (es.: sostituzione di componenti) vengono 
memorizzati nei sistemi ERP, in modo formale e controllato

Tracciabilità

Modifiche tecniche (EC) 
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Distinta esplosa il 

24/11/2008

Distinta esplosa il 

08/10/2007
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Modifiche tecniche (EC) 
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Le modifiche tecniche sono classificate 
in base a diversi attributi:

• data di creazione

• inizio validità

• motivo della modifica

• descrizione della modifica

• autore della modifica

Versionamento e obsolescenza
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La modifica di un componente e del documento correlato (es.: modello CAD e sua messa in 
tavola) deve essere tracciata al pari delle modifiche di componenti in distinta

Nel caso in cui la modifica non comporti la perdita dell’intercambiabilità, in genere il 
documento ad esso correlato mantiene il codice, che però viene versionato tramite un indice 
progressivo. Le versione precedente del documento viene dichiarata obsoleta

Documento-03
(disegno)

Documento-02
obsoleto

Materiale-02
obsoleto

Materiale-03
(codice)

B.O.M.1-02
B.O.M.1-01

obsoleta

B.O.M.2-04
obsoleta

B.O.M.2-05

Effetto domino
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Versionamento e osolescenza
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Reperibilità totale delle informazioni relative a vecchie 

distinte: approccio rigoroso

Si perdono informazioni storiche sulla composizione 

delle vecchie distinte: potenziali problemi in fase di 

assistenza 

Il numero di revisione delle distinte aumenta a fronte 

della revisione di ogni componente. Questo implica la 

generazione di molte versioni di B.O.M.

Nessun impatto sulle B.O.M.

La revisione di un documento implica il versionamento

di tutte le distinte fino alla radice

La revisione di un documento ha un impatto solo su di 

sé

Con effetto dominoSenza effetto domino

Qualora la nuova versione mantenga l’intercambiabilità con le versioni precedenti il terzo 
punto diventa marginale

Soluzione di compromesso?

Parole chiave
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� Strutture del codice

� ERP

� Classificazione

� Vista delle distinte

� Documento - materiale

� Modifica tecnica

� Versione


